Sol kapak dikisi ignesine iplik gegirme
(mavi, igne kelepgesindeki C)

* Germe disklerini serbest birakmak igin dikis ayagimi
kaldirin.

o Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan &ne
dogru gecirin (1).

e Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi digmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi cekin (2).

¢ Kolu yiikseltin ve ipligi altma getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gegirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak icin
asagiya dogru ¢ekin (3).

e Ipligi noktalardan gegirmeye devam edin (4-8).

o Ipligi iplik kilavuzundaki (5) 6n yuvann igine ve horoz
kapagindaki (6) yuvaya kaydirin. Iplik kilavuzlarindaki
(7) ve (8) sol yuvadan ipligi kaydirin.

SV

kelepgesinin altinda bulunan iplik kilavuzunun ¢ntinde
oldugundan emin olun.

(bkz. sayfa 22).

* Serbest asmak igin igne goziinden yaklasik 10 cm (4")
iplik ¢ekin.

o Ipligi geriye dikis ayagimin altina yerlestirin.
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iplik otomatigi

Ipligin igneye kolayca gecirilmesi igin aksesuarlar iginde

* Volani igneler en ytiksek konumda olacak bicimde
dondiiritin ve dikis ayagim indirin. Igne iplik

VR

ucundaki ¢entige sagdan sola dogru yerlestirin.

* Igne iplik gegiricisini igneye dogru tutun. igne iplik
geciricisini igne goziine dogru asagrya hareket ettirin
ve kiictik metal pimin igne goziinden ipligin gegip iplik
ilmegi olusturmasi i¢in igneye dogru hafifce bastirin.

¢ Iplik ilmegini ignenin arkasindan cekmek igin igne

Iplik degistirme
Asagida iplikleri degistirmek icin kolay bir yontem
bulabilirsiniz:

* Makaranin yaninda teleskopik iplik standindaki kila-
vuzlarin arkasindaki kullanilmakta olan ipligi kesin.

¢ Iplik makarasimni gikarin ve makara pimine yeni ipligi
yerlestirin.

* Yeni ipligin ucunu eski ipligin ucuna baglaymn. Ipligin
arka kismini 2-3 cm uzunlugunda kesin ve diigtimiin
saglamligini test etmek icin her iki ipligi de sikica ¢ekin.

* Germe disklerini serbest birakmak igin dikis ayagimni
kaldirm.

* Diugtimler ignenin 6niine gelinceye kadar iplikleri
makineden teker teker cekin. Iplikler kolay
cekilmiyorsa, iplik kilavuzlarinda dolasma ya da iplik
standi altinda ilmiklenme olup olmadigmi kontrol edin.

e Ipligi diigiimiin arkasindan kesip igneden gegirin.

Not: Standart iplik makaralar: kullandiginizda, makara
tutucuyu sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.Bu sekilde ipligin
ucunu kagrrmazsiniz.
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Dokunmatik ekrana genel bakis

Dikis modu, makine acildiktan sonra grafik ekranda yer

alan ilk gortintudir. Sectiginiz dikis, dikis alaninda gercek

boyutuyla gosterilir. Burada, dikis dikmeye baslamak

icin ihtiya¢ duydugunuz temel bilgileri bulacaksmiz. Bu

ayrica, dikis i¢in ayarlar1 yaptigimiz mentidiir. Makine

acildiginda, son dikilen dikis segilir. 3

Dikis secimi agilir meniisii

Dikis alam 11— 34 ipliki

[gne konumu tavsiyesi
Kesme genisligi tavsiyesi 2 _%

Dikis ayag1 baskisi tavsiyesi

Iplik tansiyonu ayar1

it

AE

Farkl1 besleme ayar1 N

Dikis uzunlugu ayari 6 — )|( ﬁ ﬁ ,‘ q
7

O X N U=

Hiz ayar1

10.Seciliay armn degerini arttirmak ve azaltmak icin
simgeler.

D|k|§ se¢me 3 4 iplikli overlok

e coverlock™ 4.0 dikislerinin bir listesini agmak icin dikis 1 5 iplikli girvenlik dikisi, genis
se¢imi agilir mentistinde sagdaki oka dokunun. 2 = iplikli ginvenli dikisi, dar
* Listede ilerlemek igin kaydirma ¢ubugu oklarmi kulla- 3 4 iplikli overlok
nin. Listedeki bir dikisi se¢mek icin o dikise dokunun. 4 4 iplikl givenli dikisi, genis

D 4 iplikli girvenlk dikisi, dar
B 2 iplikli overlek, genis

) T 2 iplikl everlak, dar
Tavsiyeler 8 2 iplikl dar kenar

[gne konumu, kesme genisligi ve dikis ayag1 baskist
icin tavsiyeler her zaman Dikis modu gortintimiinde
gortilebilir. Bir dikis secildiginde, genisletilmis
tavsiyelerin bulundugu bir pencere goriiniir. Pencereyi
kapatmak i¢cin Tamam simgesine (A) dokunun.

11.Kesicik apagt A/Kapak dikisi tablosu B igin tavsiyeler
12.Dikis parmagi kolu ayar1 tavsiyesi
13.Ust kesici konumu A /B tavsiyesi

14.2 iplikli doniistiiriicti icin tavsiye

15.Ust liiper kavrama kolu ayar1 A/B igin tavsiye

Secilen dikisle ilgili detayl1 bilgileri sayfa 26”daki Bilgi
Sistemi ekraninda bulabilirsiniz.

. . . Dokunmatik ekran 23



Ekran ustii dikis ayarlarn
Makineniz segilen her bir dikis icin en iyi ayarlar1 olustu-
rur. Secilen dikis tizerinde kendi ayarlarmizi yapabilirsiniz.

Ayar degisiklikleri sadece segilen dikisi etkiler. Baska
bir dikis secildiginde varsayilan ayarlara geri dontiliir.
Makinenizi kapattiginizda degistirilen ayarlar otomatik
olarak kaydedilmez.

iplik tansiyonu
Bes iplikten her biri i¢in gerginligin gosterildigi iplik

gerginligi ayar1 penceresini agmak igin iplik gerginligi 3 4 iplikl everlok

simgesinin yanindaki sag oka dokunun. Bir ipligi secmek

icin say1 degerine dokunun. Say1 degeri, secildigini

gostermek icin etrafi siyah ¢erceve igine alinur. Segili iplik It =
i¢in - veya + diigmesine dokunarak iplik gerginligini F'E el
ayarlaym. Say1 degeri, standart ayarin degistirildigini

gostermek icin koyu arka planda ters cevrilir.

Iplik gerginligi ayar1 penceresini kapatmak icin sol oka
dokunun. )|( 3.0 iﬂ Sl = a

Her bir dikis tipinin gerginlik ayarlarina genel bir bakis i¢in
sayfa 39'a bakin.

Farkli besleme

Farkl1 beslemeyi ayarlamak igin farkli besleme simgesine 3 4 iolikli overlok =
dokunun. Secildigini gostermek igin etraf1 siyah cerceve s
icine alinir. Farkli beslemeyi ayarlamak igin - veya + diig-
mesine dokunun. Say1 degeri, standart ayarin degistirildi- I N 2
gini gostermek icin koyu arka planda ters gevrilir. Qs 6.0% W
Farkli beslemeyi ayarlama ile ilgili daha fazla talimat icin sayfa
38'e bakin.

=1 « @p
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Dikis uzunlugu
Dikis uzunlugunu ayarlamak igin dikis uzunlugu 3 4 iplikli overlok =
simgesine dokunun. Secildigini gostermek icin etraf1 siyah
gergeve igine alinir. Dikis uzunlugunu ayarlamak icin -
veya + diigmesine dokunun. Say1 degeri, standart ayarin I B4 =
degistirildigini gostermek igin koyu arka planda ters HE 608 et
cevrilir.

Dikis uzunlugunu ayarlama ile ilgili daha fazla talimat icin
sayfa 37'ye bakin. | (

TS - D

Dikig hizi 3 4 iplikli cverlok =
Maksimum dikis hizin1 ayarlamak icin, hiz simgesine
dokunun. Secildigini gostermek icin etraf1 siyah
cerceve igine alinr. Dikis hizini ayarlamak i¢in - veya + B4 =3
diigmesine dokunun. Secili hiz seviyesi, hiz simgesinde 6.0%
gosterilir. Bes hiz seviyesi mevcuttur.

| 5 -

(R
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Dikisi Kaydet Dikisi kaydet

Ayarlanan dikisi kaydetmek icin, Dikisi Kaydet )|( 30 16
diigmesine dokunarak Dikisi Kaydet gortinimiuinii agin. 3 4 iplikli cwerlok

En fazla 30 farkl dikis kaydedebilirsiniz. Bos bir konum
bulmak i¢in oklar1 kullanarak listede dolasabilirsiniz.
Dikis olmayan biittin kutular bostur ve yeni dikisinizi
kaydetmek i¢in kullanilabilir. Dikisi kaydetmek icin bos
bir yere ve ardindan Tamam'a (A) dokunun. Dikis bilgileri
secilen konumda goriinir.

Kaydetme penceresini kapatmak ve Dikis modu
goriintimiine déonmek icin Iptal'e (B) dokunun.

Dikisi olan kutular doludur. Daha 6nce kaydedilen bir
dikisin tizerine yazabilirsiniz. Uzerine yazmak igin dikise
dokunmaniz yeterlidir. Yeni acilan bir pencere, daha
once kaydedilen dikisin tizerine yazmak istediginizi
onaylamanizi isteyecektir. Dikis bilgileri secilen konumda yazdirilsin mi?
goruntr.

Kaydedilen dikis lizerine

Dikisi kaydet
(30 16 33

3 4 iplikli cwerlok

ClEs || 25

Kisi Adi

Bir dikis kaydedildiginde, orijinal dikis adin1 saklar.
Kaydettiginiz dikise yeni bir kisi ad1 vermek icin, klavye
simgesine (C) dokunarak kisi adini1 girmek igin bir pencere 2
agin.

Kisi Ad: [w]x]—B
Adimuz: girmek icin klavyedeki harflere dokunun. Girilen Super stretch overlock
bir karakteri silmek igin oka (D) dokunun. Buytik/kiigtik s WIEIRIT IV U I_ olP | A
harf ve rakamlar arasinda gecis yapmak i¢in “Aal” (E)’ye
dokunun. Yeni ad: onaylamak i¢in Tamam'a (A) veya A(SD(F(G|H(J|K|L|:]|;:
iptal etmek ve eski ad1 korumak icin Iptal'e (B) dokunun. z%lclvie|NlmM 5

D| 4= Bosluk  |AailE

Kisisel dikisi silme =
Kayzitl: bir dikisi silmek i¢in, kaydirma ¢ubugu oklarin
kullanarak listede gezinin. Ters gevrilmis dikis numarasi,
dikisin secildigini gosterir. Sil diigmesine dokunun. Silme
islemini onaylamanizi isteyen bir pencere agilir. Dikisi Sil?

Dikisi Yiikle ikisi il B
1 super stretch cwverlock Fa

Onceden kaydedilen bir dikisi yiiklemek igin, Yiikle
2 Mathidas special stitch

diigmesine dokunun.
. . . 3 Three thread super lock
Listede ilerlemek i¢in kaydirma ¢cubugu oklarin kullanm.

Listedeki bir dikisi se¢mek igin o dikise veya Dikis modu 4 Extra long coverstitch I
=

goriiniimiine geri donmek igin Iptal'e (B) dokunun. g T:;;O: ngL;p::i‘clek

T My twe thread relled hem
8 my three thread relled hem
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Bir dikis secildiginde, dikis hakkinda ayrintili bilgilerin Bu dikis viiklensin mi? [ %
bulundugu bir mesaj acilir. Secili dikisi yiiklemek icin 1T B
Tamam'a (A) veya Dikisi Yiikle listesine geri donmek igin ! )|( 30 16 3.3 - A
Iptal'e (B) dokunun. 3 super stretch overlock
=
1.2

Ayarlar menilsi

Ayarlar mentistinii agmak i¢in Ayarlar diigmesine

dokunun. Burada makine ayarlarini yapabilirsiniz. Ayarlar Ekran Kontrasti 0 q
diigmesine tekrar basin, ayarlar mentistinti kapatin ve
yaptigimiz degisiklikleri makinanin hafizasina kaydedin. Ses @

Ayarlarda yaptigimiz degisiklikler makinay1 kapattiktan

sonra kaydolacaktir. Tirkge c D

Ekran kontrasti Dokunmatik ekram ayarla

- veya + diigmelerine dokunarak dokunmatik ekrandaki
kontrast1 ihtiyaciniza uyacak sekilde degistirin. Kontrast
degeri -/ + simgelerinin yaninda gosterilir.

Ses

Hoparlor simgesine dokunarak sesi agin ve kapatin. Ustii
cizili hoparlor, sesin kapali oldugunu gosterir.

Dil
Oklara dokunarak ekranda kullanilan mevcut diller
arasinda gezinin. Dil tanimi her dokunusta degisir.

Dokunmatik ekrani kalibre edin

Ekrandaki simgelere dokunurken dokunusunuza gore
ayarlanmak tizere ekranin kalibre edilmesi gerekebilir.
Dokunmatik ekran kalibrasyonu icin 6zel bir ekran agmak
tizere kalibrasyon simgesine dokunun. Ekran kaleminizle,
once sol tist kosedeki ¢carpinin ortasina, ardindan sag

alt kosedeki carpinin ortasina dokunun. Ikinci carpiya
dokundugunuzda kalibrasyon ekrani otomatik olarak

—

kapanur.
Z
_|_
Bilgi Sistemi
Secili bir dikis hakkinda daha fazla bilgi icin, Bilgi m il i el b aprl ety q
diigmesmVe dok}_mur}. 1k .sek.me, dikisin ne icin waka kenarlar, kenar dikisleri g
kullanildigini gosterir. Ikinci sekme yararli ipuglari ve kellardaki dikisler, qibi tim dikisler
tctincti sekme 6zel bir dikis icin tavsiye edilen kumas ]

turlerini gosterir. Dérdiincii sekme secilen dikis icin
makine ayarlama 6nerilerini gostermektedir.

Farkli onerilerle ilgili aciklamalar icin sayfa 23’e bakin.

Kapatmak i¢in Bilgi diigmesine tekrar dokunun.
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Agtlan pencereler —
On kapak agik H

Giuivenlik tedbiri olarak, on kapak acikken dikis

yapamazsiniz. On kapak kapandiginda pencere kapanir.

On kapak agik!

Baski ayag yukarida I

Baski1 ayag yukaridayken dikise baslayamazsiniz. Baski H
ayag1 indirildiginde pencere kapanur.

Uyari, asin yiiklii, liitfen bekleyin ol
Cok agir kumasla dikis yapiyorsaniz veya makine dikis E

sirasinda bloke olursa, ana motora asir1 yiik binebilir ve
makine durur. Pencere ana motor ve gii¢ kaynag: giivenli

Uyari, asir yiklendi,
konuma dondiigiinde kaybolur. !

litfen bekleyin!

e -
Baski ayagini kalibre etmek igin liitfen yiikseltin -
Makine agildiginda baski ayag: yiikseltilmelidir. Baski H
ayag yiikseltildiginde pencere kapanir.
Litfen ayarlamak igin

. . . Dokunmatik ekran 27



Dikise genel bakis

Bu tabloda gosterilen ayarlar normal kosullar altindaki tavsiyelerimizdir. Bir dikis segilirken dogru gerginlik otomatik
olarak ayarlanir. Iplik gerginliginin dikis, kumas tiirii ve kullandiginiz iplige gore ayarlanmasi gerekebilir. En iyi
sonucu elde etmek i¢in ayn1 anda yarim sayidan biiytik olmayan kiictik adimlarla gerilim ayarlarini yapin. Elbisenizi
dikmeden 6nce drnek kumas tizerinde mutlaka deneyin.

Farkl1 igne konumlari, iplik takma yontemleri ve 2 iplik dontstiriicti kullanimi birlestirilerek farkli dikisler elde edilir.

Simge agiklamasi

oE8"®  Igne konumu % 2 iplikli dontistiirticii
i{ Kesme genisligi A/B Ust kesici, kavrama kolunu ayarlama ve kesici

kapag: A ve kapak dikisi masas1 B'yi kullanma
N/R  Dikis parmagi kolu ayar1

iplik gegirme yolu
Diki e I N/R A/B
s °oF 1 T B B/[G[R[Y[P

5-iplikli emniyet dikisi, genis
Saglamlastirilmis dikisle birlestirme
ve tek adimda siirfile icin. Kiyafet
dikisi, patchwork ve diger projeler
icin overlok kenariyla saglam zincir | AveD | 6,0 | N Hayir A |e | e e 0o o0
dikisi.

A

5-iplikli emniyet dikisi, dar
Saglamlastirilmis dikisle birlestirme
ve tek adimda stirfile i¢in. Kiyafet
dikisi, patchwork ve diger projeler
icin overlok kenariyla saglam zincir | BveD | 6,0 N Hay1r A o o | o |0 o
dikisi.

AVA

AN

)

N

4 iplikli overlok dikigi

Boyun kenarlari, kenar dikisleri,
kollar, vb. gibi germe ve esnetme
gereken tiim dikisler i¢in. Biizme,
istege bagh kenar siisti ayagiyla AveB| 60 | N Hay1r A | o] eoe| el e
kenar siisii ve istege bagli elastik
ayakla esneklik uygulama gibi

4 iplikli overlok dikisiyle 6zel
teknikler yapilabilir.

4-iplikli emniyet dikisi, genis
Saglamlastirilmis dikisle birlestirme
ve tek adimda siirfile igin.

Donitistiirticti gereklidir.
AveD | 6,0 N Evet A o | o o | o

28 Dikis ve dikis teknikleri . . .




. P iplik gegirme yolu
Dikis ow8® | M |N/R| W= | A/B | S

4-iplikli emniyet dikisi, dar
Saglamlastirilmis dikisle birlestirme
ve tek adimda siirfile igin.

Déniistiirticti gereklidir.
BveD | 6,0 N Evet A o | o o | o

3-iplikli overlok, genis

Iki tabaka strec kumas dikisi veya
hafifle orta arasi tek tabaka kumas
stirfilesi icin. Dekoratif orgiiler
olusturmak icin liiperlerde daha
agir iplikler kullanin. (Elinizi dikis A 6,0 N Hayr A ° o | o
ayag1 arkasinda tutun ve kumasin
dikildigi ayn1 gerginlikte tutmaya
calisarak dikerken iplik zincirini
nazikge ve yavasca cekin.)

3-iplikli overlok, dar

Iki tabaka strec kumas dikisi veya
hafif tek tabaka kumas stirfilesi
icin. Dekoratif katlar olusturmak
i¢in popitiler. Liiperlerde dekoratif B 6,0 N Hay1r A e | o | o
iplikler ve ignede normal iplik
kullanin. Tlgi cekici bir etki elde
etmek icin luperlerde farkli renkler
kullanin.

3 iplikli dar kenar*

Hafif kumaslarin kenar dikisi igin.
Ipek esarplar, yastik biizgtileri ve
pecetelerde bitis saglar. Mitkemmel
bir saten kenar icin liipere 40 B 6,0 R Hay1r A o | o | o
N agirliginda viskon gibi dekoratif

) hafif bir iplik gecirin. Sayfa 34’de
daha fazla bilgi edinin.

3-iplikli kamalh dikis, genis
Kamali taraf yada teyel dikisi
tarafiyla dekoratif etkiye sahip streg
kumaslar dikmek igin. Liiperden
//// dekoratif iplikler gecirerek cesitli A 60 | N Hayir A | e o | o
//// etkiler olusturun. Sayfa 35’de daha
7

fazla bilgi edinin.

* Agir dokuma kumaslar veya ortadan agira kadar stre¢ kumaslar onerilmez.
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. P iplik gegirme yolu
Dikis ou8® | X |N/R| W= | A/B | S

3-iplikli kamali dikis, dar
Kamali taraf yada teyel dikisi
tarafiyla dekoratif etkiye sahip streg
kumaslar dikmek i¢in. Liiperden
dekoratif iplikler gecirerek cesitli B 6,0 N Hay1r A o o | o
etkiler olusturun. Sayfa 35’de daha
fazla bilgi edinin.

3-iplikli kivrik overlok, genis

Hafif kumaslarda kenarlar1 bitirmek
icin. Ince kumaslarda kivircik kenar
elde etmek icin farkli beslemeyi

ayarlayin. A 6,0 N Hayir A ° o | o

3-iplikli kivrik overlok, dar

Hafif kumaslarda kenarlar: bitirmek
icin. Ince kumaslarda kivircik kenar
elde etmek icin farkli beslemeyi

ayarlayin. B 6,0 N Hayir A ° o | o

3 iplikli stre¢ overlok

Ekstra stre¢ kumaslar1 dikmek
igin. Luiperlerde streg tiiri iplik
kullanarak ek streg saglayin. Iplik
gerginligini buna gore degistirin. AveB | 6,0 N Evet A o | o °

3 iplikli kivrik kenar*

Hafif kumasglarmn kenar dikisi igin.
Ipek esarplar, yastik biizgiileri ve
pecetelerde bitis saglar. Mitkemmel
bir kIVI'I'k .kepar ig?n, luperfifan B 6,0 R Hayr A el ol o
dekoratif iplik ve igne gegirin ve
hafif normal iplikle ltiperi indirin.
Sayfa 34’de daha fazla bilgi edinin.

* Agir dokuma kumaslar veya ortadan agira kadar stre¢ kumaslar onerilmez.
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Dikis

N/R

E B|G|R|Y

A/B

iplik gegirme yolu

P

i

15

2-iplikli overlok, genis
Hafifle orta agirlikta tek kumas
tabakasim stirfile yapmak igin.
Déniistiirticti gereklidir.

6,0

Evet

2-iplikli overlok, dar

Hafifle orta agirlikta tek kumas
tabakasim stirfile yapmak igin.
Déniistiirticti gereklidir.

6,0

Evet

AY

A\

\

AVAY

J

Ya

>4
N,

17

2 iplikli dar kenar*

Hafif kumaslarin kenar dikisi icin
kullanin. Donitstiirticti gereklidir.
Sayfa 34’de daha fazla bilgi edinin.

6,0

Evet

18

2-iplikli kamali regme, genis
Kamali taraf yada teyel dikisi
tarafiyla dekoratif etkiye sahip streg
kumaslar dikmek igin. Liiperden
dekoratif iplikler gecirerek cesitli
etkiler olusturun. Donitistiiriicii
gereklidir. Sayfa 35'de daha fazla
bilgi edinin.

6,0

Evet

19

2-iplikli kivrik overlok, genis
Giysiler ve ev dekorasyonlari

[ icin dekoratif rotus. Dontistiiriicii
[ gereklidir.

6,0

Evet

20

2-iplikli kivrik overlok, dar

Hafif kumaslara miikemmel bir
rotus saglar. Nerdeyse goriinmeyen
bir kenar elde etmek icin bu dikiste
saydam iplikler kullanin, bu daha

[ ince kumaslarda ¢ok miikemmel
" bir gortiniim saglar. Dontistiirticii

gereklidir.

6,0

Evet

* Agir dokuma kumaslar veya ortadan agira kadar stre¢ kumaslar onerilmez.

Dikis ve dikis teknikleri
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. P iplik gegirme yolu
Dikis ou8® | X |N/R| W= | A/B | S

2 iplikli kivrik kenar®

Hafif kumaglarmn kenar dikisi igin.
Ipek esarplar, yastik biizgiileri ve
pecetelerde bitis saglar. Mitkemmel
bir saten kenar icin ltipere 40 B 6,0 R Evet A ° °
agirliginda viskon gibi dekoratif
21 hafif bir iplik gecirin. Dontistiirticii

gereklidir. Sayfa 34’de daha fazla
bilgi edinin.

Kapak dikisi, ti¢lii
Stre¢ kumaslardaki kat yerleri igin
ve tiim kumas tiirlerinde dekoratif

etkiler icin. Stisleme igin liiperde CD

dekoratif iplik kullanin. Sayfa 34’de ' - R Hayir B |e| e e d
P ve E

daha fazla bilgi edinin.

Kapak dikisi, genis

Stre¢ kumaslardaki kat yerleri icin
ve tiim kumas tiirlerinde dekoratif
etkiler icin. Stisleme igin liiperde
dekoratif iplik kullanin. Sayfa 34’'de | CveE | - R Hayir B o o .
daha fazla bilgi edinin.

Kapak dikisi, dar

Stre¢ kumaslardaki kat yerleri i¢in
ve tiim kumas tiirlerinde dekoratif
etkiler icin. Stisleme igin liiperde
dekoratif iplik kullanin. Sayfa 34'de | CveD | - R Hay1r B o | o °
daha fazla bilgi edinin.

Zincir dikig
Diizgiin kenar baskis1 ve parca
patchworkleri gibi tiim dikis tiirleri
i¢in. Kolay soktilmeyen bir dikis
oldugunda'n (.iik.izc,.igi.n tgyelleme D _ R Hayr B ° .
yapin. Bobin ipligi hi¢bir zaman
25 bitmez Stisleme icin liiperde
dekoratif iplik kullanin. Sayfa 36’da
daha fazla bilgi edinin.

* Agir dokuma kumaslar veya ortadan agira kadar stre¢ kumaslar 6nerilmez.
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Dikise baslama

Tutucuyu Yerlestirme

Kumas parcalarini pimlerle sabitlerken dikis ayagimin
soluna diiz pimler takin. Pimler kolaylikla ¢ikarilabilir
ve kesicilerden uzaktadirlar.

Tutucular iizerinden dikme, kesicilerin kesme kenarina
zarar verir ve yok edebilir.

* Makineye iplik takma islemi tamamlandiginda, 6n
kapag1 kapatin ve dikis plakasi tizerindeki tiim iplikleri
sola dikis ayag1 altina getirin.

* Volani yavasca kendinize dogru dondiirerek {ist bica-
gin alt bicaga dogru diizgiin olarak hareket ettiginden
emin olun. Bigaklar diizgiin hareket etmiyorsa, bicaklar
arasinda sikismis kumas veya atik iplik olup olmadig-
n1 kontrol edin.

o Iplikleri tutup hafifce gekin.

o Iplik zinciri olusturmak icin volani kendinize dogru
ti¢ tam tur dondiriin. Ttim ipliklerin dikis plakasinin
dikis parmagi etrafina sarildigim kontrol edin. Iplikler
parmagin etrafina sarilmadiysa, her bir ipligin diizgiin
gecirildiginden emin olun.

* Ayak pedalina basarken iplik zincirini tutmaya devam
edin. Zincir 5-8 cm (2-3") uzunlugunda oluncaya kadar
dikin.

* Kumasi dikis ayag1 6niiniin altina yerlestirin ve bir test
ornegi dikin. Dikis sirasinda sol elinizle kumast hafifce
yonlendirin. Kirilmasina neden olacak bicimde ignenin
yonuni degistirebileceginden kumasi cekmeyin.

Zincir kapatma

e Kumasin sonuna geldiginizde, bitirilen kumasi yavasca
geriye ve sola dogru cekerek dikise devam edin. Buna
zinciri kapatma denir. Ipliklerin ¢6ziilmiis olarak
gelmesini 6nler ve sonraki dikis gorevine hazirlar.

* Makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyi kullanarak
dikis ayaginin arkasinda 2-5 cm (1-2") iplik zinciri
kesin. Iplik kesicinin etrafindaki iplikleri arkadan size
dogru gekin.

Ipucu: Makineye yeniden iplik gecirdiginizde, iplik gerginligini
test etmek icin daima zinciri kapatip drnek test dikisi yapin.

Ipucu: Bu makinedeki dikis ayaginda igne konumunu belirtmek
icin isaretler vardir. Bunu dikis yaparken kilavuz olarak kullanin.
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Kivrik kenar dikme

Kivrik kenar dikisi patiska, sifon, organze, krep, vb. gibi hafif kumaslar i¢in uygundur. Overlok sirasinda kumas kena-
rinin kumas altinda kivrilmasi igin iplik gerginligini ayarlayarak kivrik kenar elde edilir. Kivrilma derecesini degistir-
mek icin iplik gerginligini ayarlaymn. Kivrik kenar dikmek icin dikis kolunu R'ye ayarlamarniz gerekir. (Bkz. sayfa 11)

Ipucu: Miikemmel bir kiorik kenar icin, dekoratif ipligi iist liiperden ve i§neden ve hafif normal ipligi alt liiperden gegirin.

Not: Elbisenizi dikmeden dnce iplik zinciri yapin ve kumas orneginde test edin. Dikis icinde dolasmasini énlemek icin dikisten dnce
iplik zincirini tutun.

Not: Kwvrik kenar icin elde edilebilecek minimum overlok dikis genisligi yaklasik olarak 1,5 mm'dir.

Kapak dikisi dikme

Kapak dikisi, ek dikislerini diizeltmenin yani sira ( diiz dikis ) yakalar1 kapatmak, baglamak, tist dikis igin ve tisort ve
esofman altin1 kivirip kenarini bastirmak igin, v.b kullanilabilir. Kapak dikisi stre¢ kumasglar icin en uygunudur. Orme
kumaslar icin de kullanilabilir.

Makine kurulumu

* hareket edebilir iist kesiciyi ayirmn. (Bkz. sayfa 10)

* Dikis parmagi kolunu R'ye ayarlayin. (Bkz. sayfa 11)

* Takiliysa, igne B ve igne A'y1 sokiin.

¢ Istenen kapak dikisine gore igne C, D ve/veya E'yi takin.
¢ Ust liiperi ayirin. (Bkz. sayfa 11)

* Kesici kapagt A'y1 cikarin ve kapak dikisi masasi B'yi takin (bkz. sayfa 11). Kapak dikisi masasmin tizerindeki isaretler
kapak dikisi ignesinden mesafeyi cm ve ing olarak gosterir. Kumas kenarimi yerlestirirken kilavuz olarak kullanin.

* On kapag1 kapatin.

Dikise baslama

* Dikis ayag1 ytikseltmesini indirerek dikis ayagini kaldirin.

* Malzemeyi ignenin arkasindaki dikis ayag: altina yerlestirin.
» Dikis ayag1 ytikseltmesini kaldirarak dikis ayagini indirin.

Not: Kumagin ortasindan dikise basladiinizda, kumagi istediginiz dikis noktasina yerlestirin.

Kapak dikisi sonunu saglamlastirma

Dikis sonunda liiper ipligi cekildiginde dikisin ¢oziilmesine neden

oldugundan kapak dikisinden sonra zincir kapatma miimkiin degildir. Bu

nedenle, dikis sonunu asagidaki gibi saglamlastirin.

Kumas kenarinda dikis yaparken

e Igne ipliklerini (2 veya 3 iplik) 6nce asagidaki sekilde gosterildigi gibi
birbirine dtigtimleyin.

* Bu iplikleri ltiper ipliklerine baglayin.

e Artan iplikleri kesin.

Dikis yarida durduruldugunda

* Kumasin alt tarafindaki igne ipliklerini (2 veya 3 iplik) cekin ve yukarida
aciklandig sekilde iplikleri diigtimleyin.

e Artan iplikleri kesin.

Not: Normalde, dikis baglangicindaki dikisler ¢oztilmez, ancak kumas kenarmda dikis

yaparken agiklanan advmlarin aymist uygulanarak dikis sonunun saglamlastirilmasi
akillica olur.
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Kamali re¢gme dikisi

Kamal1 re¢me dikisi dikis dikerek ve dikisi diizlestirmek i¢in kumasi keserek yapilir. Kamali re¢me dikisi dekoratif
tertip dikisi, iki pargay: birlikte dikme (Standart kamali regme dikisi) veya yalnizca tek parca kumasta siisleme yapmak
(Dekoratif kamali re¢me dikisi) i¢in kullanilabilir.

Kamali re¢gme dikisi dikmek icin iki yol vardir. Dekoratif goriintim yaratmak i¢in kumasin ters tarafi ya da teyel dikisi
yaratmak icin diiz taraflariyla birlikte.

Standart kamali re¢gme dikisi

R O o .
Sol veyasagigheyl kullarn. Standart kamali recme dikisi Dekoratif kamali regme dikisi

e 2iplikli kamali re¢me dikisi: 2 iplikli dontistiirtictiyu
acin (bkz. sayfa 10). Alt liipere ve sol (A) ya da sag (B)
igneye ipligi gecirin.

3 iplikli kamal1 re¢me dikisi: Alt ve tist liipere ve sol
(A) ya da sag (B) igneye ipligi gecirin.

* Elbisenin sag tarafinda dekoratif dikis dikmek igin iki

kumas parcasinin ters tarafini birlikte yerlestirin.

¢ Fazla kumasi keserek dikisi dikin. 1gne ipligi kumasin
altinda V bicimini alir. Alt liiper ipligi kumas
kenarinda diiz bir hat olarak cekilir.

* Kumasi agin ve dikis duzlugiinii gekmek icin dikisin
kars1 kenarlarini ¢ekin.

Dekoratif kamali re¢gme dikisi

* Hareket edebilir tist kesiciyi devreden ¢ikartin (sayfa
10'a bakiniz). Bu dikiste kumas kesilmemelidir.

* Yukaridaki adim 1-3'ti uygulayin.

* Elbisenin sag tarafindan dekoratif bir dikis dikmek igin
(kivrimda), kumas pargasini ters tarafryla kivirip dikin.

* Kumasi, kumastan uzayan dikis parcasiyla dikilecek
bicimde yerlestirin.

v

¢ Kumasi acin ve diizlestirmek i¢in dikisin karsi <
kenarlarini ¢ekin.

Ipucu: Ust Liper ipligi kamal re¢me dikisinde 6nemlidir. Ust

lLiipere dekoratif bir iplik ve alt liiper ile igneye normal iplik

yerlestirin.

Teyel dikisi
Teyel dikisi olusturmak icin kumasg1 sag tarafiyla birlikte
dikin. Igne ipligi teyeli olusturan en 6nemli ipliktir.

3 iplikli teyel dikisi
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Zincir dikisi dikme

Zincir dikisi iki iplik, bir igne ve bir ltiper ile dikilir. Normal olarak makine dikis dikerken kumas kenarin keser.
Ancak, iist kesiciyi B konumuna getirerek, tist ltiperi ayirarak ve kapak dikisi masasini B takarak zincir dikisi kumas
kenarindan istenilen mesafeye yerlestirilebilir (Bkz. sayfa 10-11).

AAna gli¢ anahtarimi kapatip makineyi prizden cekin.
Makine kurulumu

* hareket edebilir iist kesiciyi ayirm. (Bkz. sayfa 10)
¢ Ust liiperi ayirin. (Bkz. sayfa 11)

* Kesici kapagt A'y1 cikarin ve kapak dikisi masasi B'yi takin (bkz. sayfa 11). Kapak dikisi masasmin {izerindeki isaretler
kapak dikisi ignesinden mesafeyi cm ve ing olarak gosterir. Kumas kenarini yerlestirirken kilavuz olarak kullanm.

Dikis baslangici ve sonu

Makineye iplik gecirdikten sonra dikise baslandiginda, zincir yapmak icin kumas pargasinda 2-3 cm dikin ve zinciri
kapatin. Dikis sonunda, kumasi hafifce makinenin arkasina dogru ¢ekip zinciri kapatin.

Dikis ipuclan
Siislii pile dikme

Elbiseyi kesmeden 6nce kumasa siis pilelerini dikin. Over-
lok sag ignesini kullanin ve 3 iplikli overlok, dar1 segin.

Not: Ayrica, bu dikis icin kivrik kenar dikisi de kullamilabilir.

* hareket edebilir iist kesiciyi ayirm. (Bkz. sayfa 10)

* Suda ¢oztilebilir kumas isaretiyle kumasi istediginiz
sayida pile ile isaretleyin.

* Kumasi ters tarafiyla kivirip dikin.

¢ Pileleri ayni yonde basin.

Daire Dikme
(yalmizca agir ve orta kumasglar igin uygun)

Uzatma masasinda daire dikmede kullanilan 13 delik
bulunur.

Giizel bir kenar elde etmek i¢in daireleri hareket edebilir
st kesici takiliyken (A konumu, bkz. sayfa 10) dikin ya
da hareket edebilir {iist kesiciyi ayirm (B konumu, bkz.
sayfa 10) ve daire stisleri dikin.

* Daire olacak alanin ortasini noktayla isaretleyin ve
dengeleyiciyi kumasin altina yerlestirin.

¢ itme piminin (A) keskin ucuyla kumasi A
isaretli yerden delin. Pimi uzatma masasinin
secilen deligine yerlestirin. Pim ve alt
plakasini (B) birlikte itin. @ B
* Daire tamamlandiginda, dikisin tizerine birkag
santimetre (bir ing) bindirin. Iplikleri buiytik gozli, el

dikis ignesine gegirin ve kumasin ters tarafina dogru
cekip saglamlastirin.

* Dikis ayagini indirin ve dikin. Kumas itme
piminin etrafinda daire bigiminde beslenir.
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iplik zincirini saglamlastirma

Zinciri biiyuk gozlu el dikis ignesine gegirin. Igneyi
dikis ucuna takin ve iplikleri saglamlastirmak icin zinciri
dikisin i¢ine ¢ekin.

Zinciri kapatarak orgii 6rme

1. hareket edebilir tist kesiciyi ayirin. (Bkz. sayfa 10)

2. Ayagin 6ntindeki delikten ytin ipligi ya da kumas
seridi gibi bir dolgu kordonu takin.

3. Dolgu kordonunu ayagin altina yerlestirin ve zinciri
istenilen uzunlukta kapatin.

4. Zinciri kapatilan 6rgiiler tek tek kullanilabilir ya da
3 veya 4 tabakali 6rgii olarak oriilebilir.

Ignenin/ignelerin indirilmesi

Dikisi durdurdugunuzda, igne/igneler makinede daima
yukar1 pozisyonda durur. igneyi/igneleri kumasa
indirmek igin pedala bir kez basin. Ignenin asag:
pozisyonu, ayarlamalar1 yaparken veya zincir dikisi
esnasinda yonu degistirmek i¢in kumasi cevirirken
kumasin kaymamasi i¢in faydalidir.




Dikis genigligini ayarlama A) Sol igne B) Sag igne ©) Zincir dikis
Dikis genisligi, igne konumu degistirilerek veya kesme 6 mm 4 mm 9 nlnganeSI
genisligi diigmesiyle arttirilabilir veya azaltilabilir. — —

igne konumunu degistirerek genislik ayarlama

A) Yalnizca sol igne ya da her iki igne kullanildiginda
dikis genisligi 6 mm'dir.

e

B) Yalnizca sag igne kullanildiginda dikis genisligi
4 mm'dir.

C) Yalnizca zincir dikisi ignesi kullanildiginda dikis
genisligi 9 mm'dir.

Kesme genisligi diigmesiyle genislik ayari
Kesme genisligi diigmesi ileri ayarlariyla kesme genisli-
gini asagida gosterilen aralikta hassas olarak ayarlamak
miimkiindiir.

* Yalnizca sol igne kullanildiginda: 5-7 mm
* Yalnizca sag igne kullanildiginda: 3-5 mm
* Zincir dikis ignesi kullanildiginda: 8-10 mm

Istenilen dikis genisligini ayarlamak icin diigmeyi
dondiirtin. Standart ayar i¢in diigme 6,0'a ayarlanmalidir.

Dikis ayagi baskisi ayari

Normal sartlara gore dikis i¢in dikis ayag1 baskisi 2,5'e
ayarlanmalidir. Bazi durumlarda ayarlamalar gerekli
olabilir. Sonugtan memnun kalincaya kadar basinci artirin
veya azaltin. Elbisenizi dikmeden 6nce 6rnek kumas
tizerinde mutlaka deneyin.

Daha az basing: Ayar diigmesini 2,5 ve 1 arasinda bir
degere saat istikameti tersine cevirerek basinci azaltin.

Daha fazla basing: Ayar diigmesini 2,5 ve 5 arasinda bir
degere saat istikametinde gevirerek basinci artirmn.

Standart ayara geri donme: Ayar diigmesini diigme
tizerindeki isaret 2,5'a ayarlanincaya kadar dondiirtin.

Dikis uzunlugu ayari

Bir dikis secilirken dikis uzunlugu otomatik olarak
ayarlanir; ancak kumas tiirtine bagli olarak ayarlanmasi 3 4 iplikli overlok =
E
-

gerekebilir. Agir kumaslar dikerken dikis genisligini %

4 mm'ye ayarlayin. Hafif kumaslar dikerken dikis
genisligini 2 mm'ye ayarlayn.

-
M ==
P g e
Z
o

Dikis uzunlugunu ayarlamak icin dikis uzunlugu
simgesine dokunun. Secildigini gostermek icin etraf1 siyah
gergeve igine alinir. Dikis uzunlugunu ayarlamak icin -

veya + diigmesine dokunun. )|( ﬁ §5 .‘ q
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Farkli besleme ayari
Farkl1 besleme sistemi birbiri ardina diizenlenmis iki 3 4 iplikli overlok =
2
—

adet besleme disi setinden olusmaktadir. Ozel kumaslar
dikerken miikemmel sonuglar elde etmek icin her iki

besleme disi birbirinden bagimsiz olarak calisir. Besleme |!| E; r_l_i

miktar1 6n besleme disi tarafindan arka besleme disinin 6.0%

beslemesine gore degistirildiginde kumasi “gerer” veya

“btizer”.

Orgii kumaslarmin gerilmesini ve hafif kumaglarin [T %

biiziilmesini 6nlemek igin farkli beslemeyi kullanin. )|( ﬁ é 5 ‘ +

coverlock™ 4.0 dikislerinden biri secildiginde farkli bes-
leme otomatik olarak 1,0'a ayarlanir. Bu, normal kumasta
overlok dikis ayaridir. Farkli beslemeyi ayarlamak igin
farkli besleme simgesine dokunun. Segildigini gostermek
i¢in etraf1 siyah cerceve icine alinir. Farkli beslemeyi ayar-
lamak icin - veya + diigmesine dokunun.

Biizmeli overlok (streg, orgii kumaslar)

Orgii veya jarse gibi stre¢c kumaslarin kenarlarini dikerken, farkli beslemeyi 1,0 ve 2,0 arasinda bir degere ayarlayn.
Ayar, istenilen biizmenin yani sira dikilen malzemeye baglidir. Elbisenizi dikmeden 6nce farkli ayarlarla dikisi test edin.

Strec overlok (hafif kumaslar)

Ipek ve ipeksi orgii giysiler gibi hafif dokuma veya gevsek orgiilti kumaslarin kenarlarini dikerken, farkli beslemeyi 0,6
ve 1,0 arasinda bir degere ayarlayimn. Dikerken, dikisi hafifce dikis ayaginin 6niinde ve arkasinda tutarak kumast biraz
gerin. Ayar, istenilen germe miktarmnin yani sira dikilen malzemeye baglidir. Elbisenizi dikmeden ¢nce farkli ayarlarla
dikisi test edin.

Kumas Farkli besleme 1,0 |Ayar Sonug

Stre¢ kumas P 1,0-2,0
(Orgii, jarse)

Stre¢ olmayan 1,0
kumas

(Kot)

Hafif kumas
(ipek, ipeksi orgii
giysi)

0,6-1,0
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iplik gerginligini hassas ayarlama

Bir dikis secilirken iplik gerginligi otomatik olarak ayarlanir; ancak asagidakilere bagli olarak hassas ayar yapilmasi

gerekebilir:

e Kumas tiirti ve kalinli1

e igne boyu

* Iplik boyutu, tiirdi ve lif icerigi

Iplik gerginligi ayarlarini yapma ile ilgili bilgi icin sayfa 24'e bakin.

2 iplikli overlok dikisi

Alt ltiper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda

Liiper ipligi gerginligini (sar1) arttirin veya igne ipligi
gerginligini (mavi veya yesil) azaltin.

[gne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini (mavi veya yesil) arttirin veya alt
liiper ipligi gerginligini (sar1) azaltin.

2 iplikli overlok, ortii

Alt ltiper iplik gerginligi cok siki veya igne ipligi
gerginligi cok gevsek oldugunda

Alt ltiper ipligi gerginligini (sar1) azaltin veya igne ipligi
gerginligini (mavi veya yesil) arttirin.

Alt liiper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Alt ltper iplik gerginligini (sar1) artirin.

3-iplikli kamal dikis

Alt ltiper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Alt ltiper ipligi gerginligini (sar1) arttirin veya igne ipligi
gerginligini (mavi veya yesil) azaltin.

Ust liiper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Ust liiper ipligi gerginligini (kirmuizi) arttirin veya igne
ipligi gerginligini (mavi veya yesil) azaltmn.

igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini (mavi veya yesil) arttirn veya tist
liiper ipligi gerginligini (kirmizi) azaltin.

3 iplikli overlok dikisi

Ust liiper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini (kirmizi) artirin ya da alt
liper iplik gerginligini (sar1) azaltin.

Alt liiper ipligi kumasin tist tarafinda gortindugiinde

Alt liiper iplik gerginligini (sar1) artirin ya da tist liper
iplik gerginligini (kirmizi) azaltin.

Igne ipligi cok gevsek oldugunda

[gne gerginligini arttirm (mavi veya yesil).

4 iplikli overlok dikisi

Ust liiper ipligi kumasgin alt tarafinda oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini (kirmizi) artirin ya da alt
ltiper iplik gerginligini (sar1) azaltin.

Alt liiper ipligi kumasin tist tarafinda goriindugiinde

Alt ltper iplik gerginligini (sar1) artirin ya da tist ltiper
iplik gerginligini (kirmizi) azaltin.

Sol igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini arttirin (mavi).

Sag igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Sag igne ipligi gerginligini arttirin (yesil).

Giivenli dikis

Alt liiper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Alt ltiper iplik gerginligini (sar1) artirim.

Ust liiper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini (kirmizi) artirin ya da alt
luper iplik gerginligini (sar1) azaltin.

Alt liiper ipligi kumasin iist tarafinda goriindugtinde

Alt liiper iplik gerginligini (sar1) artirin ya da tist liiper
iplik gerginligini (kirmizi) azaltin.

Sag igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini arttirin (yesil).

Zincir dikis ignesi ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Zincir dikis igne ipligi gerginligini (mavi) arttirin ya da
zincir dikis ltiper ipligi gerginligini (mor) azaltin.
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Zincir dikis

Zincir dikis ignesi ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini (mavi) arttirm ya da dikis liiper
ipligi gerginligini (mor) azaltin.

Kapak dikisi

Kapak dikisi liiper ipligi ¢ok gevsek oldugunda

Zincir dikis liiper iplik gerginligini (mor) artirin.

Kapak dikisi sol igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda

Zincir dikis sol igne ipligi gerginligini (mavi) arttirin ya
da zincir dikis luper ipligi gerginligini (mor) azaltmn.

Kapak dikisi orta igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda

Zincir dikis orta igne ipligi gerginligini (yesil) arttirin ya
da zincir dikis liiper ipligi gerginligini (mor) azaltin.

Kapak dikisi sag igne ipligi gerginligi ¢ok gevsek
oldugunda

Zincir dikis sag igne ipligi gerginligini (kirmizi) arttirm
ya da zincir dikis liiper ipligi gerginligini (mor) azaltin.

Kumas st ytizeyi igne iplikleri arasinda ¢ikinti
yaptiginda ve kumasin alt tarafindaki dikisler
sikilastiginda;

Zincir dikis liper iplik gerginligini (mor) azaltin.
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Makine bakimi

Ozellikle iki nedenden dolay1 overlok makinesi geleneksel
makineden daha sik bakim gerektirir: Y —

* Kesiciler kumasi keserken ¢ok fazla kumas tiftigi //
olusur.

* Opverlok ¢ok ytiksek hizda calisir ve calisan ig
parcalarin sik sik yaglanmasi gerekir. N

Temizleme %

A Ana gii¢ anahtarimi kapatip makineyi prizden ¢cekin.

* On kapag1 agin ve kumas tiftigi temizleme fircasiyla o
tum tiftigi temizleyin.

* On kapag1 kapatin ve olusan tozlar1 ve kumas tiftigi
birikimini temizlemek i¢in makinenizin dis ytizeyini
yumusak bir bezle silin.

Dokunmatik ekrani temizleme

Dokunmatik ekrani temiz, yumusak ve nemli bir bezle
silin.

Yaglama

A Ana giic anahtarini kapatip makineyi prizden ¢ekin.

Makinenin diizgiin ve hareketli parcalarin (resimde
isaretli olanlar) sessiz galismasini saglamak igin sik sik
yaglanmasi gerekir.

Birlikte verilen dikis makinesi yagini kullanin. Makineye
zarar verebileceginden bagka yag kullanmayin.

Dikise baslamadan once artik yag1 temizlemek igin
makine ytizeyini silin.

Hareket edebilir iist kesiciyi degistirme

AAV!E[ gli¢ anahtarim kapatip makineyi prizden cekin.

Hareket edebilir tist kesici kesmez hale geldiginde
degistirilmelidir. Ust kesici agagidaki yonergelere gore
degistirilebilir. Herhangi bir sorun yasarsaniz yetkili
PFAFE® saticimiza danisin.

* On kapag1 agin ve hareket edebilir {ist kesiciyi (1) A
konumuna ayarlayin (Bkz. sayfa 10).

* Vida setini (2) gevsetin ve tist kesiciyi (1) ¢ikarin.

¢ Ust kesici tutucusu en alt konumuna gelinceye kadar
volan1 dondiiriin.

* Ust kesici tutucusunun yivine yeni bir st kesici
yerlestirin ve vida setini (2) sikistirin.

e Hareket edebilir tist kesicinin 6n kenarinin sabit
kesici kesme kenarindan (3) 0,5-1,0 mm daha asagida
oldugundan emin olun.
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Depolama

Makine kullanilmadiginda, fise takili olmadigindan emin olun. Makineyi tozdan korumak i¢in toz ortiistiyle ortiin.
Makineyi dogrudan giines 15181 veya neme maruz kalmayacak bicimde depolayn.

Servis

Servis ve/veya kullanimla ilgili sorunuz olursa, yerel PFAFF® saticiniza danisin.

Sorun giderme

Sorun Coziim

Kumas diizgiin beslenmiyor |- Dikis uzunlugunu arttirin.

- Agir kumas icin dikis ayag1 basincini artirin.
- Hafif kumas igin dikis ayag1 basincini azaltin.
- Farkl1 beslemeyi kontrol edin.

[gne kiriliyor - Igneyi dogru takin.

- Dikis dikerken kumasi cekmeyin.

- 1gne vida setini sikistirin.

- Agir kumaslarda daha biiytik boyutta igne kullanin.

Iplik kopuyor - Iplik gegirmeyi kontrol edin.

- Dolasmus veya takilmuis iplikleri kontrol edin.

- Igneyi dogru takin.

- Yeni bir igne takin, mevcut igne egilmis ya da ucu korlesmis olabilir.
- Yiiksek kaliteli iplik kullanin.

- Iplik gerginligini gevsetin.

Atlanan dikisler - Yeni bir igne takin, mevcut igne egilmis ya da ucu korlesmis olabilir.
- 1gne vida setini sikistirin.

- Igneyi dogru takin.

- Igne tiirti veya boyutunun degistirin.

- Iplik gecirmeyi kontrol edin.

- Dikis ayag1 basincini artirin.

- Yiiksek kaliteli iplik kullanin.

Diizensiz dikisler - Iplik gerginligini dengeleyin.
- Dolasmus veya takilmuis iplikleri kontrol edin.
- Iplik gecirmeyi kontrol edin.

Kumasta biiziilmeler - Iplik gerginligini gevsetin.

- Dolasmus veya takilmuis iplikleri kontrol edin.

- Yiiksek kaliteli hafif iplik kullanin.

- Dikis uzunlugunu kisaltin.

- Hafif kumaslar i¢in dikis ayag1 basincini azaltin.
- Farkli beslemeyi kontrol edin.

Diizensiz kesme - Kesicilerin hizalamasini kontrol edin.

- Bir veya her iki kesiciyi degistirin.

Kumas sikismalari - Dolasmus veya takilmis iplikleri kontrol edin.
- Overlokla dikmeden 6nce klasik makineyle kumasin kalin tabakalarimi sikistirm.

Makine ¢alismiyor - Makineyi gii¢ kaynagina diizgiin baglayin.
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Coverlock 4.0

Makine teknik dzellikleri

Dikis hizi 1100 dikis/ dak
Dikis uzunlugu 1.0-4.0 mm
Farkl besleme oram 1ite-1:2

Overlok dikis genisligi

Sol igne: 3-7 mm
Sag igne: 33 mm

Kapak dikisi: 3-6 mm

Baski ayag yilkseltme |45mm

igneler INSPIRA overlok igneleri -
sistom ELxT05
boyul: #14/90, #12/80

igne sayisi 321

iplik sayisi 2,3, 43

Makine boyutlan

Uzunluk 404 mm

Genislik 320 mm

Yiikseklik A26 mm

AETI'IIR a8k i

Nominal Gerilim 220-240'V

Nominal Giig 105 W

Giivenlik Simifi Il

Makinenizin zerinde vapilacak teknik donanim ve yedek
parca Joemsiklikleri firma tarafindan haber vermeden

vamhir.

Efbette bu depisikler makinenizin mikemmellesmesi ve
sizin kullammmiz kolaylastirmak icindir.

Fikri miilkiyet

PEAFF, COVERLOCK ve INSPIRA, KSIN Luxemboury 11,

S.ar.l've ail markalardir,




Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tuketici, 6502 sayili Ttketicinin
Korunmasi Hakkinda Kanun'un 11. maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme,

b-) Satis bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistiriimesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tuketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tuketici

isleminin yapildig1 yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya Ttketici Mahkemesine
basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. indirme, bindirme ve
tasima sirasinda Uridne maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye
sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete
zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin
kullanim sirasinda kirillmamasina, deforme olmamasina, zarar gérmemesine,
tasima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢carpma, distrme vb. dis
etkenler ile zarar gérmemesine dikkat ediniz.



SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

Istanbul / Kagithane

- ALAN

NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON

1 | Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Baraj Cad. 2.Durak Stimer Mah. 69200 Sokak M.Ulutas Apt. Alti1/D 0322 | 4536802

2 | Adana/ Seyhan (Oztaglar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322 | 3599300 - 3516425
3 | Adiyaman / Merkez Emre Makina-Mehmet Yilmaz Hocadmer Mah.Yahya Kemal Cad.No:11 0416 |2164411

4 | Afyonkarahisar / Merkez | Vel Karatepe Fakipaga Mah.Belediye Cargisi 2.Kat No:C/44 0272 | 2133614

5 | Agri/Merkez Cilingir Murat - Murat Ytz Yavuz Mah.Nevzat Gtingér Cad.No:27/A 0472 | 2164288

6 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayn Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No:24/A 0358 | 5134757

7 | Ankara/ Altindag Gullbay Makina-Yuksel Gilbay Anafartalar Cad.No:21/4 Ulus 0312 (3113414

8 | Ankara/ Altindag Erciiment Recep Ozeng-Ozdemir Makina | Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 0312 |3243006 - 3245519
9 | Ankara/ Gankaya Hayri Oztark llkadim Mah.Dikmen Cad.No:139/B Dikmen 0312 |4785096

10 | Ankara/ Gankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B Kiigikesat 0312 |4182669

11 | Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 13802356

12 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatiirk Mah.Melek Sok.No:18/26 0312 {2691239

13 | Antalya/ Muratpasa Akytiz Makina Tic.Ltd.$ti. Sanayi Mah.Abdi ipekci Caddesi No:54/C 0242 | 3453877

14 | Antalya / Muratpasa Onur Kuglar Dogu Garaji Cebesoy Cad.No:9/D 0242 | 2477685

15 | Artvin / Merkez Hanimeli Geyiz Ve Dikim-Filiz Keskin Garsi Mah Halk Evi Cad Karaduman Is Hani No:6/6 0466 | 2128350

16 | Aydin/ Nazill Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No:58/C 0256 | 3150103

17 | Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah.Kefen Avdan Sok.No:15/C 0266 | 2434931

18 | Bingol / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Gent Cad Belediye Is Hani Giris Kat No:25 0426 | 2150112

19 | Bolu/ Merkez Hiiseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi No:46/24 0374 | 2175695 - 2151800
20 | Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 | 2336097

21 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Sehrekiistii Mah.Ahmet Tanpinar Cad.No:13/6 0224 | 2217249

22 | Canakkale / Merkez Dereli Makina - Turker Dereli ismetpasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey Sok. No:19/1 0286 | 2134336

23 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah.No:10 0286 | 7121068

24 | Gorum / Merkez Demir Makina-Nuray Demir Guilalibey Mah.Egridere Sok.27/19 0364 | 2242800

25 | Denizli / Merkez Damla Day. ik Mal.Paz.San.Ve Tic.Ltd Sti | Kayalik Cad UlugarsiNo:21 0258 | 2613803

26 | Denizli / Merkez Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah.512.Sok.No:14/2 0258 | 2622049

27 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad.Polis Okulu Ustkosesi No:120 0412 2369562

28 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 0412 |2292398

29 | Duizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380 | 5149734

30 | Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Guiler Izzetpasa Mah.Sehit Yiizbagi Tahir Caddesi No:12 0424 | 2181204

31 | Erzincan/ Merkez Mustafa Stime-Aknakis Makina Hukiimet Cad.Gemi Is Merkezi No:70 0446 | 2142957

32 | Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bicakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad.No:34 0442 | 2130050

33 | Eskisehir/ Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad Kirecciler Sok.No:8/A 0222 | 2314835

34 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Caddesi No:29/5 0342 | 2310865

35 | Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:56 0326 | 2161591

36 | Istanbul / Bahgelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. Yayla Feritselimpasa Caddesi No:11/7 0212 16427366 - 5753845 - 5547186
37 | Istanbul / Bakirkdy Hakan Batur Istanbul Cad.Giiven Pasaji No:41/34 0212 |5713996 - 5435272

38 istanbul / Esenler Fazli Beysiilen Menderes Mh. 31.5k. No:3 Sondurak 0212 5689035 - 5680453

39 | istanbul / Esenyurt Giiven Ticaret-Sefika Sanlier Esenkent Mah. Siileyman Demirel Cad. No:13 Sun Flower A.V.M. Giris Kat / 15 | 0212 |6722729

40 | istanbul / Fatih Irfanogullari Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Hacikadin Mah.img Bloklari Blok:4 4220 Unkapani 0212 5262858 - 5262859
41 | istanbul / Fatih T.E.AM.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. im¢ 5.Blok No:5564 Unkapani 0212 |5284147

22| istanbul / Gaziosmanpaga | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hurriyet Mah. Besyuzevler Cad.No:24/A 0212 |5375035
43 | stanbul / Gaziosmanpasa | Stileyman Sancakl Sultangiftligi Mah.20.Sok.No:8/A Sultangiftligi 0212 |4767615
44 | Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokyuizti Sok. No:8 4.Levent 0212 |2681836 - 3247153

45 | istanbul / Kiiciikcekmece | Irfanogullan Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah Génuil Sk No:9 Dikkan :1 Sefakéy 0212 |5414675-5802439-5921348
46 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/3 0216 3717952

47 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah.Sehit Fethi Cad.No:15/B 0216 4910272

48 | Istanbul / Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 Pangalti 0212 12593720

49 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Stiteti Cad.No:37/B 0216 3286961

50 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah.Alemdag Cad.Sultan Veled Sok. No:3/B 0216 4990077

51 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:9 0216 {3160904

52 | izmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad.No:50 0232 | 6331540

53 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifoey Mah. 6 SkNo.22/5B 0232 | 2521343

54 | Izmir / Konak Cigdem Kahraman-Samka Makina Hursidiye Mah.Anafartalar Cad. 509 B 0232 | 2564647




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

P ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU| TELEFON
55 | lzmir / Menemen Ozer Kurtoglu-lleri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad.No:58/A 0232 | 8316051
56 | Kahramanmaras / Merkez | Galkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. Ismet Pasa Mah. Trabzon Cad. Il Ozel idare is Mer. Zemin Kat No:4-5 | 0344 | 2217099 - 2212453
57 | Karabik / Merkez (Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hurriyet Mah.inonii Cad.Altinkepge Carsisi No:9/6 0370 | 4130375
58 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak.Anah.Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 20 0352 | 2221599 - 2318806
59 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day.Tuk.Mal.San. Tic.Ltd.Sti. Bankalar Caddesi No:12 0352 | 2314571 - 2311953
60 | Kirklareli / Merkez Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah.662.Sok.Alp Apt.No:5 Diikkan 3-6 0288 | 2149402
61 | Kirgehir / Merkez Murat Sacak Yen 2. Carsi Devami Hangiil s Hani No:36 0386 | 2141664 - 2141614
62 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengl Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok No:5/D 0262 | 6433891
63 | Kocaeli / Gélcuk Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sokak Cinar Pasajl No:6/H 0262 | 4144506
64 | Kocaeli/ izmit Demir Teknik- Nurettin Demir Karabas Mah.istiklal Cad.No:127/A 0262 | 3234111
65 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.istanbul Cad.No:137/D 0332 | 3506048 - 3534378
66 | Konya/ Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. Ibni Sahin Mah.Serafettin Cad.No:6/A 0332 | 3526363 - 3535455
67 | Konya/Meram Makina Diinyas-lsmail Avdul Stkran Mah.Esrefoglu Sok.No:10 0332 |3527374
68 | Konya/Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti Stikran Mah.Kursuncular Sok Ulusoy Is Hani No:P/20 0530 | 4095293
69 | Kutahya / Merkez Mimoza Nakis-Mirac Uyaniker Balikli Mah.Cumhuriyet Cad.Akdemirler is Hani No:111-84 0274 | 2123898 - 2261835 - 2246421
70 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah.Ekizler Sok.No:8 0274 6142687
71 Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah.Miicelli Cad.Kozkokti Sok.No:12/B 0422 | 3263298
72 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah.Hukumet Cad.No:16 0236 | 4624622
73 | Manisa/ Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.Sti. Kurtulug Mah.Yesil Tuna Sok.No:20 0236 | 6135745
74 | Manisa / Sehzadeler Feti Kahraman - Atik Makina San. Tic. Yarhasanlar Mah. 2300 Sok. No:23/A 0236 | 2344333
75 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina- Gokhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40 0482 | 3126808
76 | Mardin / Midyat Ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah.iskenderun Cad.No:87/B 0482 | 4623507
77 | Mardin / Nusaybin Danisman Tic. Mot Arag. Teks.ith.ihr.Ltd Sti. | Yesikent Mah Lozan Cad No:98 0482 | 4157815
78 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. Sevindik Is Hani No:51/34 0324 | 2375089
79 | Mersin / Akdeniz Eren Makina - Yilmaz Gir Cankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 | 3289191
80 | Mugla/Bodrum Kezban Cetinkaya Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C Turgutreis 0542 | 3368785
81 | Mugla/ Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina Tasyaka Mah.136.Sok.No:15 0252 | 6143452
82 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah.Akasyalar Cad.169 Sok.No:14 0252 | 2825875
83 | Mugla/ Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.inonii Bulvari 48/C 0252 |5722337
84 | Mus/ Merkez Kenan Tiirk Bahgelievler Bahar 2 Kooperatifi Alti 0436 | 2126840
85 | Rize / Merkez Serdar Ensonra Tophane Mah.Kagkar Cad.No:5 0464 | 2143296
86 | Sakarya/Merkez Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah.Bahgivan Sok.No:3/C 0264 | 2823346
87 | Samsun/ Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cd. No:3/A 0362 | 8335043
88 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San. Tic.Ltd.Sti. Pazar Mah.Muftii Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 | 4320040
89 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 0362 | 4311374
90 | Sanlurfa/Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eylul Caddesi No:65/A 0414 2151626
91 | Sanlurfa/ Siverek Imam Tinig Haliliye Mah.Kale Bogazi Cad.No:81 0414 (5524066
92 | Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad.Sirer Pasaji No:20/22 0346 | 2213812
93 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Ortacami Mah.Kolordu Cad.No:67/A 0282 | 2611598
94 | Tekirdag / Corlu Ayse Yagar Resadiye Mh.Mandiraci Cad.Sht. Tegmen Recep Eroglu Sok. No:18/B | 0532 | 746 2454
95 | Trabzon/Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglu Cemal Sok.No:15 0462 | 3216870
96 | Usak/Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1Yalgin Sokak No:11/A- 64100 0276 | 2159836
97 | Van/Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algekic Pasaji No:11 Kat:2 0432 | 2142262
98 | Van/Ercis Simge D.T.M.-Zafer Bilyikaslan Atatirk Cad.No:26 0535 |5843535
99 | Yalova/ Merkez Senler Gida Ing. Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:11 0226 | 8128160
100 | Zonguldak / Merkez Selma Altindag M.Pasa Mah.Semsi Denizer Sok.Geredelioglu is Hani No:16 0372 | 2514851
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FAKS : 0046 3614 6114

Kullanim Omrii: 10 Yil
“Cihazinizin Gumruk ve Ticaret Bakanhgi tarafindan tespit ve ilan edilen kullanim émra
(cihazin fonksiyonlarini yerine getirebilmesi igin gerekli yedek parca bulundurma suresi) 10 yildir”
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