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GUVENLIK TALIMATLARI

Evlerde kullanilan bu dikis makinesi IEC/EN 60335-2-28 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Elektrik baglantisi

Bu dikis makinesinin elektrik voltaji platenin altinda belirtilmistir.Voltajinin ona gore ayarlanmasi gerekir.

Giivenlik notlari

Bu dikis makinesi, gtivenliklerinden sorumlu bir kisinin gézetimi veya makinenin kullanimiyla ilgili
talimatlar1 olmadikga fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterlilikleri olmayan veya makine hakkinda bilgisi
ve deneyimi bulunmayan kisiler (cocuklar dahil) tarafindan kullanilmamalidar.

Dikis makinesiyle oynamamalarini saglamak tizere ¢ocuklarin denetlenmesi gerekir.
Elektrige bagl oldugunda dikis makinesinin basindan ayrilinmamasi gerekir.
Temizlemeden 6nce ve kullanilmasindan hemen sonra dikis makinesi elektrik prizinden cekilmelidir.

[gneye veya masuraya iplik takma, igneyi veya kumas basma ayagim degistirme gibi ignenin
bulundugu alanda yaptiginiz islerde dikis makinesini kapali ("0”) duruma getirin.

Kordonu veya fisi hasar gormiisse, dikis makinesini asla kullanmayin.

Parmaklarinizi hareket eden parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin cevresinde 6zellikle
dikkatli olunmalidir.

Koruyucu gozliik takiniz.

Bu dikis makinesini yalnizca el kitabinda belirtilen amag icin kullanin. Yalnizca tiretici tarafindan bu el
kitabinda belirtilen aksesuarlari kullanin.

Uriiniin eneriji tiiketimi agisindan verimli
kullanimina iliskin bilgiler

Suirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla dinlendiriniz.
Makinenizi 1s1 kaynaklarindan (direk giines 15181, soba, radyator, kalorifer petegi vb ) koruyunuz.

Makinenizi calistirdiginiz yerdeki elektrik voltajini sik sik kontrol ediniz ve makinenizi sebekeden
kaynaklanabilecek elektrik dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz boélgede sebeke
elektriginde voltaj diismesi yada ytikselmesi gibi problemler yasiyorsaniz. Makinenizin bulundugu yere
regiilator taktirmaniz makinenizi verimli kullanabilmenize yardimci olacaktir.

Makinenizin bakim ve temizlik islemlerini mutlaka zamaninda yapiniz.

Makinenizi mutlaka kullanma klavuzunda tarif edilen sekilde ¢alistiriniz.

Bu tirtintin elektronik parcalarinin geri dontistimii
(recycling) hakkinda bulundugunuz tilkenin bu konuda
gegcerli kanun hiikiimlerine mutlaka dikkat etmelisiniz.

—s konuda kararsiz iseniz PFAFF bayiinizle irtibat
kurunuz.
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Makinenin parcalari
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Teleskobik iplik stand1
Tasima kolu

Dokunmatik ekran

Dikis ytikleme diigmesi
Dikisi kaydetme diigmesi
Sil digmesi

Ayarlar menti diigmesi

Bilgi diigmesi
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Dikis plakasi

10.Diiz yatak uzantisi

11.Kesicik apag1 A

12.0Onk apak

13.Giig ve 1s1k anahtari

14. Ayakp edali/ elektrik kablo soketi
15.Volan

16.Makaras tandi

17 Konikt utucu

18.Makarat utucusu
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19.Dikis ayag1 baski basinci ayarlama diigmesi
20.Iplik kesici

21.Dikis baski ayagini kaldirma

22.Dikis tablasi i¢in delik

23.Dikis ayag: ¢ikintist

24.Dikis bask: ayagi

25.Kesmeg enisligi diigmesi
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26.Hareket edebilir iist kesici
27.Bask1 ayag: kaldirma kolu
28.Sabit alt kesici

29.Zincird ikisi/ Kapak dikisi liiperi
30.Altl tper

31.Ust liiper

32.2 iplikli dontistiirticii

33.Ust liiper kavramasi

33.Zincir/kapakd ikisi iplik kilavuzu

Aksesuarlar

Aksesuarlar aksesuar kutusunda bulunur.
Aksesuar kutusu

Tornavida

Bicak agz1 (hareket edebilir tist kesici i¢in)
Ipligi makaradan cikarma diskleri (5)
Iplik makaras1 aglari (5)

Yagdanlhk

Allen anahtar1

Cimbiz (6n kapagin i¢inde bulunur)
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Kapak dikisi tablosu B (Kapak/zincir dikisi i¢in)
10.Konik tutucular (5)

11.Havf 1rcas1

12.Toz kapagt

13.Copk utusu

14.Ekran kalemi (6n kapagm icinde bulunur)

15.1plik otomatigi

16.Uzatmam asasinda dort ayak ve itme pimi bulunur
(resim yok).
Uzatma masasi ve ayaklar1 masayla birlikte verilen
¢izimlere gore monte edin. ftme pimi, daireler dikerken
kumasiniz1 tutmak i¢in masadaki kiiciik deliklerde
kullanilir (bkz. sayfa 36).

17.ELx7051 gne paketi (resim yok) sisteminde #14/90
boyutunda ti¢ igne, ve #12/80 boyutunda iki igne
bulunur. #14/90 boyutundaki iki igne teslimatta
makine igindedir.
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INSPIRA™'dan istege bagl aksesuarlar

Ozellikle bu makine i¢in hazirlanmus istege bagh dikis ayaklarini PEAFF® saticinizda
bulabilirsiniz. Bu makinede kullanilan klipsli dikis ayag: kolaylikla ¢ikarilip degistirilebilir.

Bazi kumaslarda, diger kumagin ve dikis makinenizin
renginin degismesine neden olabilecek fazla boya

Elastik Ayak 620 08 65-96 bulunur. Bu renk degisikliginin giderilmesi ¢ok zor

veya imkansiz olabilir.

Elastik ayak, dar lastigi (V4-'2", 6-12mm) kumasa dikerken
yonlendirir ve gerer. Aktif kiyafet, i¢c camasir1 ve diger
lastik ekleme teknikleri icin miitkemmeldir.

Ozellikle kirmizi ve mavi renk olan muflon veya kot
kumas genellikle fazla boya igerir.

Kumasin/hazir kiyafetin fazla boya icerdigini
diistiniiyorsaniz, renklerin bulagmasin énlemek icin
dikisten once on yikama uygulayin.

Gizli dikis ve dantel ayag 6200869-96
Gizli dikis ayag1, gortinmeyen gizli kenar dikisleri dikmek " »

ve dantel uygulamak i¢in miikemmeldir. Kenar dikisi,
tek adimda dikilir. Stirfile yapilirken kumas da kesilir.

Boncuk Ayak 620 08 66-96

Boncuk ayagy, giysilerde ve diger dikis projelerinde
boncuk ve incileri kolaylikla uygulamak icindir. Ayaktaki
kanal boncuklarin yonlendirilmesini saglar.

Sutasi Ayag1 620 08 67-96

Su tas1 ayagy, dikis kenarlarinda rotus veya siisleme
amach dikiglerde su tas1 dikmek icin kullanilir. Sutasi,
kesilmis iki kumas tabakasini birlestirmek i¢in, kumas
arasina dikilir. Ayagin altindaki kanal sutasinin
yonlendirilmesine yardimci1 olur. Ayrica, 6zel rétus igin
kendi sutasinizi da olusturabilirsiniz.

Sutast Ayagl, profesyonel bir gortintim i¢in kordonu
kumasla kaplamayi ve dikislere sutas: eklemeyi
hizlandirir ve kolaylastirir!

Basma Ayagi, gerilmeyi 6nlemek tizere dikislere dikis
seritleri uygulamak icin kullanilir. Ozellikle omuz
dikislerini sabitlemek icin iyidir. Bu ayakla dikisleri tek
adimda saglamlastirabilirsiniz.



Ayak pedali ve gii¢c kaynagini baglama

Elektrik kablosunu ve ayak pedalmi aksesuarlar arasinda
bulabilirsiniz.

Not: Ayak pedalini baglamadan énce tiiriiniin “FR5” oldugunu
kontrol edin (ayak pedalinin altina bakin).

1. Kabloyu ayak pedalindan disar1 ¢ekin. Ayak pedalini
makinenin sag alt tarafindaki 6n girise baglayin (A).

2. Elektrik kablosunu makinenin sag alt tarafindaki arka
girise baglayin (B). Kablo fisini duvar prizine takin.

Makinenin fisini prize takmadan dnce, voltajin makinenin
altindaki levhada gosterilenle ayn: oldugundan emin olun.
Teknik ozellikler iilkeden iilkeye degisir.

3. Giicti ve lambay1 agmak i¢in ana salteri ON konumuna
getirin (C).

Not: On kapak agildiginda giivenlik anahtari devreye girer ve
ayak pedalina basilsa bile makinenin dikis yapmasini énler.

Not: Ayak pedali kablosunu toplamak icin, ayak pedalini
makineden ¢ikarin (A). Kabloyu hafifce ¢ekip birakin - kablo
kendisini ayak pedali icine toplayacaktir.

Makara standini ayarlama

Makara standini takin ve ardindan sekilde gosterildigi
gibi saga dogru itin.
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Teleskopik iplik standini ayarlama

Teleskopik iplik standini tam olarak uzatin ve ardindan
yerine oturuncaya kadar dondurtin. Iplik makaralarinm
makara pimindeki konik tutucularm tizerine yerlestirin.

Makineye iplik gegirildiyse dolasmasini 6nlemek icin
iplikleri gerin.

On kapak
Agma

Once kapag1 sonuna kadar saga itin ve ardindan size
dogru asag1 cekin.
Kapatma

Kapag: once yukar1 dogru itin ve ardindan kilitleninceye
kadar sola kaydirin.

Not: on kapakta bir giivenlik anahtar: bulunur ve kapak agiksa
makine dikis yapmaz.

Cop kutusunu takma

Makineyi 6n taraft masanin kenariyla hizali olacak
bicimde yerlestirin. Cop kutusunun U seklindeki
kancalarin1 makinenin alt tarafindaki iki adet vantuza
takm. Dikis sirasinda kumas kalintilarinin torbaya
dusttigiinden emin olun.

Dikis baski ayagini kaldirma

Makinenin arka tarafindaki dikis ayag ytikseltmesine
basarak dikis ayagini kaldirin.

Dikis ayag yiikseltmesine basildiginda dikis ayag: ekstra
yiikseltme konumuna geger.

8 Hazirliklar




Dikis ayaginin degistirilmesi
AATILZ gli¢ anahtarin kapatip makineyi prizden cekin.

* Dikis ayagini kaldirin.
¢ [ne mili en iist konuma gelinceye kadar volani kendinize l

dogru cevirin.

* Dikis ayagini serbest birakmak icin dikis ayag: ¢ikintisinin M

arkasindaki kirmizi diigmeye basin.

* Dikis ayagini ekstra yiikseltme konumuna kaldirin ve
ayak kapanur.

* Yeni ayag1 ekstra yiikseltme konumundayken pim sagda
olacak bicimde ayak altina yerlestirin. Dikis ayagin
indirin. Dikis ayag1 ¢ikintistnin arkasindaki kirmizi
diigmeye basin ve ayak yerine oturur.

N

Igne bilgileri
Bu overlokda ignenin geriye dogru takilma olasiligini

onleyen diiz ilmek halkali endiistriyel igne kullanilmaktadar.

Bu overlokda herhangi bir boy veya tiirde standart ev tipi
dikis makinesi ignesi kullanmay1 denemeyin.

Bu makineyle birlikte verilen 14/90 ve 12/80 boyutlarinda
INSPIRA™ EL x 705 igne kullanin.

Ignelerin degistirilmesi

A Ana gii¢ anahtarim kapatip makineyi prizden ¢cekin.
) A. Sol overlok ignesi
e Igne mili en tist konuma gelinceye kadar volan: kendinize

B. Sag lok ignesi
dogru gevirin. ag overlok ignesi

C. Sol kapak dikisi ignesi
* Dikis ayaginin altina kalin bir kumas parcasi yerlestirin. O kapak ardstighest

igneleri kumasin tizerine yarim indirin. D. Orta kapak dikisi i§nesi

* Igneleri tutarken allen anahtariyla igne kelepgesi vidasii E. Sag kapak dikisi ignesi
gevsetin ancak sokmeyin.

Not: Igneleri A ve/veya B igne kelepgelerine takarken A ve B igne
kelepgelerinin gevsetilmesi gerekir.

* Secilen igneyi gikartin.
* Yeniigneyi diiz ylizeyinden geriye dogru tutun.
o Igneyi igne kelepgesine iyice yerlestirin.

* Allen anahtartyla igne kelepgesi vidasini siki bir bicimde
sikigtirin.

Not: [gne kelepgesinin hasar gérmesine neden olabileceginden
vidayt agir stkistirmayin.

. . . Hazirliklar 9



Hareket edebilir iist kesici

Ayirma, konum B

A Ana giic anahtarini kapatip makineyi prizden cekin.

¢ Ust kesici en yiiksek konuma yiikselene kadar volani
kendinize dogru ¢evirin.

* On kapag acin.

* Hareket edebilir kesici diigmesini olabildigince saga
cekin.

* Kesici kilitli B konumuna oturuncaya kadar diigmeyi
saat yone tersinde kendinize dogru dondiiriin.

Baglama, konum A

* On kapag1 agin ve hareket edebilir kesici diigmesini
olabildigince saga gekin.

* Kesici A kesme konumuna oturuncaya kadar diigmeyi
saat yoniinde dondtirtin.

2 iplikli overlok doniistiiriici
Baglama

AAna gli¢ anahtarimi kapatip makineyi prizden cekin.

2 iplikli overlok dikisleri bir igne ipligi ve alt liiper ipligi
ile dikilir. Dikisten 6nce, tist lipere iki iplikli donuistiirticti
takilmalidir.

* On kapag acin.

e Doniistiirtictintin keskin kenarini (A) tist liperin
goziine (B) takmak icin 2 iplikli dontistiirticti
tizerindeki beyaz kolu kaldirin.

Ayirma

AAna gli¢ anahtarimi kapatip makineyi prizden cekin.

* Doniisttirtictideki beyaz kolu indirin ve keskin kenar1
(A) st ltiperin goziinden (B) ¢ikarin.

10 Hazirliklar



Ust liiper

Ayirma
Kapak dikisi ve zincir dikisi igin st liiperin ayrilmasi
gerekir.

¢ Ust liiper en alt konumuna gelinceye kadar volant
dondiirin.

* Kavrama kolunu konum B 6nden goriintinceye kadar
saga ve geriye dogru itin.

Baglama

¢ Ust liiper en alt konumuna gelinceye kadar volani
dondiriin.

e Kavrama kolunu konum A ¢nden goriintinceye kadar
kendinize dogru cekin.

Kapak dikisi masasi B’ye ¢evirme

Kapak dikisi ve zincir dikisi i¢in kapak dikisi masas1 B
kullanilmalidir.

* Kesici kapag1 A'y1 serbest birakmak icin kancayz (1)
yiikseltin ve kendinize dogru ¢ekin.

e ki on pimi (2) deliklere (3) yerlestirerek kapak dikisi
masasi B'yi takin ve kancanin (4) yerine yerlestiginden
emin olun.

Dikis parmagi kolu ayari

Dikis parmag1 kolu tiim standart overlok dikisleri icin
N'ye ayarlanmalidir. Kivrik kenar1 dikmek igin dikis
parmagi kolunu R'ye ayarlayarak dikis parmagini geri
cekmeniz gerekir.

Dikis parmagi kolunu hareket ettirirken kolu her yonde
olabildigince uzaga gidecek bicimde ittiginizden emin
olun.
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Genel iplik gecirme bilgileri

Hizli bagvuru i¢in 6n kapagin igin tarafinda renk kodlu bir grafik vardir. Daima ipligi liiperler ve daha sonra sagdan
sola ignelerden gecirerek baslayn.

Farkli kumas agirliklarinda kullanilacak igne ve ipliklerle ilgili 6neriler i¢in asagidaki tabloya bakin.

Ipucu: Yeni makinenize standart overlok dikisi icin iplik takilidir. Yeni overlok makinenize ilk defa kolayca iplik takmak icin kendi
ipliklerinizi bu ipliklere baglayin ve makinenin icinden dikkatlice cekin.

Not: Alt liipere iplik takilmadiysa, asagidakileri uygulayin;

cue .

s .

Kumas ince kumas Orta kumas Kalin kumas
(voil, krep, jorjet, vb.) (pamuk, ¢ino, ytin, saten, vb.) | (kot, jarse, tiivit, vb.)
igneler #12 #14 #14
iplik Polyester Biikiilmiis iplik Biikiilmiis iplik
(btikiilmiis iplik) #60/2 #50/2 - #60/2
Buikiilmdis iplik
#60/2 - #100/3
Bukilmdis iplik
#80/3 - #100/3
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Ust liipere iplik gecirme (kirmizi)

* Germe disklerini serbest birakmak icin dikis ayagim
kaldirin.

o Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan &ne
dogru gecirin (1).

o Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi diigmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi gekin (2).

* Kolu yiikseltin ve ipligi altina getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gegirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak i¢in
asagtya dogru cekin (3).

* Kirmizi renk kodlu iplik kilavuzlarin takip ederek
makinenin ltiper alanma ipligi gecirin (4-9).

o Ipligi tist liperdeki delikten onden arkaya dogru
gecirmek icin cimbiz kullanin (9).

* Liiperden yaklasik 10 cm (4") iplik cekin ve dikis
plakasmin arkasina yerlestirin.
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Alt liipere iplik gecirme (sari) 1

* Germe disklerini serbest birakmak icin dikis ayagim
kaldirin.

o Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan éne
dogru gecirin (1).

e Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi diigmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi ¢ekin (2).

¢ Kolu yiikseltin ve ipligi altia getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gecirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak igin
asagtya dogru cekin (3).

* Alt liiper igne plakasi kenarmndan 10 mm (3/8")
uzanincaya kadar volan1 kendinize dogru dondtiriin.

e Sar1 renk kodlu iplik kilavuzlarini takip ederek
makinenin liiper alanma ipligi gegirin (4-10).

o Ipligi iplik gecirme kilavuzuna yerlestirin (4).

* Ipligi iplik gecirme kilavuzunun sag yuvasina

yerlestirin (5).
10
. 5
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o Ipligi son iplik kilavuzundan gecirmek igin (9)

kilavuzdan yaklasik 10 cm (4") iplik cekin (8).

9

Ipucu: Dikis parmag1 kolu R'ye getirilire iplik gecirme daha kolay

olur. Dikise baslamadan once tekrar N'ye almay: unutmayin.
Secenek 1

o Ipligi iplik gecirici kolundaki “V” kesicilerine (A)
yerlestirin. Ipligi iplik kilavuzuna gegirmek igin iplik
gecirici kolunu (B) yukariya yerine ve geri cekin 9.
Cimbizla ipligi 6nden arkaya dogru liiper goziinden
(10) gegirin.
Secenek 2

e Cimbuzla ipligi onden arkaya dogru liiper goziinden (10)
gecirin. Ipligin iplik gecirici kolundaki “V” kesicilerinden
(A) gectiginden emin olun. Sol elle ipligin arka kismini
sikica tutun ve ipligi iplik kilavuzuna yerlestirmek icin
iplik gecirici kolunu (B) yukariya yerine ve geri ¢ekin.

Secenek 1 Secenek 2
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Zincir dikisi liiperine iplik ge¢irme
(mor)

* Germe disklerini serbest birakmak icin dikis ayaginm
kaldirin.

o Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan éne
dogru gecirin (1).

e Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi diigmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi gekin (2).

* Kolu yiikseltin ve ipligi altina getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gegirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak i¢in
asagtya dogru cekin (3).

 Zincir dikisi liiperi sag ileride oluncaya kadar volan1
kendinize dogru dondtirtin.

* Mor renk kodlu iplik kilavuzlarin takip ederek
makinenin liiper alanma ipligi gegirin (4-11).

o Ipligi iplik gecirme kilavuzuna yerlestirin (4).

o Ipligi iplik gecirme kilavuzunun &n yuvasina
yerlestirin (5).

* Iplik, iplik kilavuzu iginde ve yayn
altinda duruncaya kadar ipligi iplik
kilavuzu piminin 6niinde tutup geriye ve
yukariya dogru cekerek ipligi zincir dikisi
iplik kilavuzundan (8) gegirin. 8

o Ipligi son iplik kilavuzundan gecirmek igin (10)
kilavuzdan yaklasik 10 cm (4") iplik cekin (9).

Ipucu: Dikis parmag kolu R'ye getirilire iplik gecirme daha kolay
olur. Dikise baslamadan énce tekrar N'ye almayr unutmayn.

Secenek 1

o Ipligi iplik gecirici kolundaki “V” kesicilerine (A)
yerlestirin. Ipligi iplik kilavuzuna gecirmek igin iplik
gegirici kolunu (B) yukariya yerine ve geri ¢ekin 10.
Cimbazla ipligi onden arkaya dogru liiper goziinden
(11) gegirin.

Secenek 2

* Cimbuzla ipligi 6nden arkaya dogru liiper goziinden
(11) gegirin. Ipligin iplik gegirici kolundaki sol “V”
kesicisinden (A) gectiginden emin olun. Sol elle ipligin
arka kismini sikica tutun ve ipligi iplik kilavuzuna
10 yerlestirmek icin iplik gegirici kolunu (B) yukariya
yerine ve geri cekin.

“T1 1 pp——

Secenek 1 Secenek 2




Sag igneye iplik gecirme
(yesil, igne kelepgesindeki B)

* Germe disklerini serbest birakmak igin dikis ayagimi
kaldirimn.

e Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan &ne
dogru gecirin (1).

o Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi digmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi cekin (2).

¢ Kolu yiikseltin ve ipligi altma getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gegirin ve germe
diskleri arasma diizgiin yerlestig§inden emin olmak icin
asagtya dogru cekin (3).

* Ipligi noktalardan gecirmeye devam edin (4-8).

e Ipligi iplik kilavuzundaki (5) arka yuvanin igine ve
horoz kapag (6) icine kaydirin. Iplik kilavuzlarindaki
(7) ve (8) sag yuvadan ipligi kaydirin.

VR

kelepgesinin altinda bulunan iplik kilavuzunun
arkasinda oldugundan emin olun.

kullanin (bkz. sayfa 22).

* Serbest asmak icin igne goziinden yaklasik 0 cm (4")
iplik gekin.

« Ipligi geriye dikis ayagimin altina yerlestirin.
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Sol igneye iplik gecirme
(mavi, igne kelepgesindeki A)

Germe disklerini serbest birakmak igin dikis ayagim
kaldirin.

Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan one
dogru gecirin (1).

Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek st kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi diigmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi cekin (2).

Kolu ytikseltin ve ipligi altina getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gegirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak igin
asagtya dogru cekin (3).

Ipligi noktalardan gegirmeye devam edin (4-8).

Ipligi iplik kilavuzundaki (5) orta yuvanin igine ve
horoz kapagi (6) i¢ine kaydirin. Iplik kilavuzlarindaki
(7) ve (8) orta yuvadan ipligi kaydirin.

SV

kelepgesinin altinda bulunan iplik kilavuzunun
arkasinda oldugundan emin olun.

kullanin (bkz. sayfa 22).

Serbest asmak icin igne goziinden yaklasik 0 cm (4")
iplik gekin.

Ipligi geriye dikis ayagimn altina yerlestirin.

Iplik gecirme
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Zincir dikisi ignesine iplik gecirme
(mavi, igne kelepgesindeki D)

* Germe disklerini serbest birakmak igin dikis ayagimi
kaldirin.

e Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan éne
dogru gecirin (1).

o Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi digmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi cekin (2).

¢ Kolu yiikseltin ve ipligi altma getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gecirin ve germe
diskleri arasma diizgiin yerlestig§inden emin olmak icin
asagtya dogru cekin (3).

e Ipligi noktalardan gecirmeye devam edin (4-8).

e Ipligi iplik kilavuzundaki (5) orta yuvanin igine ve
horoz kapag (6) icine kaydirin. Iplik kilavuzlarindaki
(7) ve (8) orta yuvadan ipligi kaydirin.

SV

kelepgesinin altinda bulunan iplik kilavuzunun ¢ntinde
oldugundan emin olun.

(bkz. sayfa 22).

* Serbest asmak i¢in igne goziinden yaklasik 10 cm (4")
iplik gekin.

* Ipligi geriye dikis ayaginin altina yerlestirin.
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Kapak dikisi ignelerine iplik gecirme
Not: [gnelere ipligi asagidaki sirayla gecirin: sag (E), orta (D),
sol (C)

Sag kapak dikisi ignesine iplik gecirme
(kirmizi, igne kelepgesindeki E)

Germe disklerini serbest birakmak igin dikis ayagini
kaldirm.

Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan one
dogru gecirin (1).

Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi diigmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi ¢ekin (2).

Kolu yiikseltin ve ipligi altina getirin. Ipligi her iki el

ile tutarak germe diskleri arasindan gecirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak i¢in
asagtya dogru cekin (3).

Ipligi noktalardan gecirmeye devam edin (4-8).

Ipligi iplik kilavuzundaki (5) arka yuvanin icine ve
horoz kapagi (6) i¢ine kaydirin. Iplik kilavuzlarindaki
(7) ve (8) sag yuvadan ipligi kaydirin.

sy e

dikisi ignesi kelepgesinin altinda bulunan iplik
kilavuzunun 6ntinde oldugundan emin olun.

(bkz. sayfa 22).

Serbest asmak icin igne goziinden yaklasik 10 cm (4")
iplik cekin.

Ipligi geriye dikis ayagmin altina yerlestirin.

Iplik gecirme
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Orta kapak dikisi/zincir dikisi ignesine iplik

gecirme (yesil, igne kelepgesindeki D)

* Germe disklerini serbest birakmak icin dikis ayagin
kaldirn.

o Ipligi iplik standindaki iplik kilavuzundan arkadan &ne
dogru gecirin (1).

o Ipligi kilavuz altinda kayincaya kadar sola dogru
cekerek tist kapak iplik kilavuzundan ipligi gegirin.
Ardindan ipligi diigmenin sag tarafindan sekilde
gosterildigi gibi ¢ekin (2).

¢ Kolu yiikseltin ve ipligi altna getirin. Ipligi her iki el
ile tutarak germe diskleri arasindan gegirin ve germe
diskleri arasina diizgiin yerlestiginden emin olmak icin
asagiya dogru cekin (3).

o Ipligi noktalardan gegirmeye devam edin (4-8).

o Ipligi iplik kilavuzundaki (5) orta yuvanin igine ve
horoz kapagi (6) igine kaydirin. Iplik kilavuzlarindaki
(7) ve (8) orta yuvadan ipligi kaydirin.

ey .

dikisi ignesi ve zincir dikisi kelepgesinin altinda
bulunan iplik kilavuzunun ¢niinde oldugundan emin
olun.

(bkz. sayfa 22).

* Serbest asmak icin igne goziinden yaklasik 10 cm (4")
iplik ¢ekin.

* Ipligi geriye dikis ayagimin altina yerlestirin.
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